
Soluções para Processos Industriais

Pirômetro Duas Cores 

ou Razão

O que é um sensor “Duas Cores” ?

Como ele funciona ?
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Porque o Sensor 1 Cor as 
Vezes Falha ?

Alvo 

Termômetro IV

FOV
Partículas sólidas

Podem ocorrer interferências devido a:

Vapor

Poeira

Alvo Menor que 

o campo de 

visão 

“Carepas”
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Termômetro Razão Integrado 
Medição Simultânea
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A Temperatura em um pirômetro de uma cor, pode 

ser expressa como sendo:
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Comprimento de Onda (m)
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Razão 
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2 Cores :  T  ~  E l1 * e l1

E l2 * e l2
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Obstrução se anula

Termômetro Razão Integrado 
Medição Simultânea
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Vapor / Poeira

Alvo Pequeno

No modo duas cores a temperatura corresponde a 

razão das temperaturas da expressão do 

pirômetro de uma cor...

As interferências como fumaça, poeira, carepas etc, 

ocorrem em ambos os comprimentos de onda. 

Portanto se anulam quando tiramos a razão...

A razão das duas emissividades, é o ajuste a ser 

feito no equipamento chamado de “Slope”, caso 

sejam diferentes!

Slope
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2 Cores com Atenuação
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Mesmo atenuando a 

leitura do sensor...

...a razão

permanece a mesma!
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Medição Simultânea Garante 
Alta Performance
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Fumaça/poeira

Medindo com Precisão Apesar de 
Obstruções ( até 95%) ou Variações 

de Emissividade

Lente suja

Janela suja

Campo visão 

parcialmente 

bloqueado

Alvo menor que 

área de leitura


